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Nasza misjq jest efektywny rozwdj nowatorskich rozwiazan
produktowych opracowanych w osrodkach naukowych i za-
ktadach przemystowych. Prowadzona dziatalno$¢ odpowiada
aktualnemu zapotrzebowaniu gospodarki na specjalistyczne
ustugi konstrukcyjne i wykonawcze dotyczace budowy proto-
typéw maszyn i urzadzen technicznych.

Nasza oferta obejmuje

D projektowanie i wykonawstwo urzadzen prototypowych
oraz specjalizowanych ciagéw technologicznych

D prowadzenie préb i badan prototypéw, instalagji do-
Swiadczalnych, proceséw technologicznych i innych prac

o charakterze rozwojowym i wdrozeniowym projektowanie

D realizacje elektronicznych systeméw wspomagania sterowa- i wykonawstwo
nia urzadzeniami oraz procesami technologicznymi urzadzeri
D zaawansowane metody i systemy wieloparametrycznej kon- prototypowych

troli jakosci do zastosowar w przemysle z wykorzystaniem
technologii mechatronicznych i optomechatronicznych

D specjalistyczne urzadzenia wspomagajace procesy technolo-
giczne w przemysle

D ustugi produkcyjne w zakresie obrobki skrawaniem, elektro-
drazenia, ciecia i giecia blach, spawalnictwa, lakierowania
proszkowego i na mokro, druku 3D

D realizacje badan kompatybilnosci elektromagnetycznej
urzadzen elektrycznych

D realizacje badan urzadzen cieplnych



» DoSwiadczenie w realizacji projektow B+R
: dofinansowanych ze Srodkdw zewngtrznych
| 0Siggnigcia naukowo-techniczne $3 gwarancj

najwyzszego poziomu Swiadczonych ustug

systemy systemy ustugi wdrozenia
sterowania kontroli jakosci produkcyjne innowacyjnych
z wykorzystaniem rozwigzan
technologii

mechatronicznych
i optomechatronicznych




Grupa Badawcza Konstrukcji Prototypdw powstata w celu rozwijania innowacyjnych rozwia-
zan produktowych generowanych w osrodkach badawczych i zaktadach przemystowych.

Grupa Badawcza opracowuje nowe rozwigzania konstrukcyjne w zakresie projektowania:
maszyn i urzadzen prototypowych oraz specjalizowanych ciggéw technologicznych
urzadzen kontrolno-pomiarowych oraz stanowisk badawczych
urzadzen specjalnych oraz oprzyrzadowania na potrzeby nauki i przemystu
urzadzen wspomagajacych procesy produkcyjne oraz eksploatacje obiektéw technicznych

Grupa Badawcza Konstrukgji Prototypéw bierze udziat w realizacji prac o charakterze badaw-
czym, wdrozeniowym i ustugowym w zakresie innowacyjnych rozwiazan technologicznych.




Dziafalnos¢ Grupy Badawczej Optomechatroniki obejmuje zaréwno prace naukowe i badawcze,
jak praktyczne zastosowania zaawansowanych rozwigzan z zakresu technologii mechatronicznych
stosowanych w systemach wspomagajacych procesy produkcyjne i eksploatacyjne oraz aparature
badawczo-testowa. Gtdwne kierunki badawcze to:

zaawansowane metody i systemy wieloparametrycznej kontroli jakosci w przemysle z wykorzy-
staniem technologii optomechatronicznych

hybrydowe systemy monitorowania proceséw technologicznych z wykorzystaniem optycznej
inspekgji i termowizji

manipulatory i systemy zrobotyzowane do zastosowan w przemysle i badaniach naukowych
aparatura badawczo-pomiarowa zaspokajajaca potrzeby zaréwno sektora B4R, jak i przemystu
systemy automatycznej identyfikacji materiatéw, surowcéw i wyrobow z zastosowaniem obra-
zowania hiperspektralnego



Prace Grupy Badawczej Systeméw Sterowania ukierunkowane s gtdwnie na projektowanie
i wykonywanie:
systeméw mikroprocesorowych, w tym systeméw Scistego czasu rzeczywistego
specjalizowanych urzadzen elektronicznych z obszaru uktadéw sterowania i zasilania 7ré-
det plazmy oraz innych uktadéw energoelektronicznych dla urzadzen plazmowo-préznio-
wych, takich jak generatory duzej mocy czestotliwosci radiowych oraz generatory duzej
mocy przebiegdw impulsowych
systeméw sterowania procesami technologicznymi, w szczegéInosci procesami plazmowo-
-prozniowymi
systemdw sterowania urzadzeniami badawczymi i testujacymi

Wyposazenie:
narzedzia z zakresu inzynierii programowania oraz techniki mikroprocesorowej, w tym pro-
cesoréw sygnatowych DSP i uktadéw FPGA
laboratorium montazu powierzchniowego — zestaw urzadzer do pomiaréw przebiegow
duzej mocy
narzedzia programowe do identyfikacji, modelowania i symulacji uktadw sterowania
narzedzia programowe typu SCADA, HMI




Okreslanie wydajnosci cieplnej urzadzen grzew-
czych w kontrolowanych warunkach temperaturo-
wych i wilgotnosciowych.

Pomiar efektywnosci energetycznej (COP, SCOP) m.in.
pomp ciepta zgodnie z obowigzujacymi normami.
Analiza charakterystyk eksploatacyjnych m.in. pomp cie-

pta na podstawie precyzyjnych pomiardw laboratoryjnych.
Indywidualne testy na zamdéwienie — badania dostosowane do
specyficznych potrzeb klienta.

Badania bezpieczenstwa i kompatybilnosci elektromagnetycz-
nej prototypowej aparatury i urzadzen technicznych.
Eksperymentalna weryfikacja rozwigzan technicznych — projek-
towanie i optymalizacja obwoddw elektronicznych pod katem emi-
sji zaktdcen oraz ukfadéw ograniczania amplitud harmonicznych.
Realizacja komercyjnych ustug badawczych.

Utrzymywanie i rozw6j systemu jakosci w odniesieniu do realizowanych w Zespole metod
badar akredytowanych zgodnie z norma PN-EN ISO/IEC 17025.

Realizowane s3 réwniez badania:
srodowiskowe materiatéw i urzadzen
wyznaczanie charakterystyk eksploatacyjnych central wentyla-
cyjnych z odzyskiem ciepta
wyznaczanie charakterystyk eksploatacyjnych pomp ciepfa typu
powietrze—powietrze oraz powietrze—woda



Laboratorium specjalizuje sie w produkdji czesci i podzespotdw o skomplikowanej geome-
trii oraz wysokiej precyzji wykonania z wykorzystaniem najnowszych technologii i najno-
woczesniejszych maszyn CNC, m.in. firm: DMG MORI, +GF+, DURMAZLAR, HACO FAT, PTV,
HEXAGON, Brown & Sharpe dea, Smartech 3D Metrology, Smart Solutions itd.

Wykonuje gtdwnie mate serie i partie prototypowe z réznych materiatéw, w tym stali
nierdzewnej, tytanu, stopdw aluminium, stopéw metali niezelaznych oraz materiatéw
syntetycznych.

Zaawansowane systemy technologiczne do realizacji precyzyjnej obrobki ubytkowej ele-
mentéw unikatowych maszyn i urzadzen wykonywanych jednostkowo (centra tokar-
skie oraz pionowe centra obrobcze frezarskie 4- i 5-osiowe).

Zaawansowane systemy technologiczne do przyrostowego wytwarzania ztozonych ele-
mentow konstrukcyjnych stosowanych w prototypach innowacyjnych maszyn i urzadzer
procesowych oraz aparatury badawczo-testowej (systemy druku 3D).

Zaawansowane systemy pomiarowe do kontroli jakosci precy-

zyjnych prototypowych elementéw maszyn wytwarzanych
przyrostowo i ubytkowo z zastosowaniem inzynierii
odwrotnej (wspétrzednosciowe maszyny pomiaro-
we, ramie pomiarowe 7-osiowe, skaner 3D).




nadzor na kazdym etapie procesu produkgji, jak rowniez posiadane nowo-
czesne oprzyrzadowanie technologiczne i analityczne obstugiwane przez
doswiadczong kadre sa gwarancja jakosci na najwyzszym poziomie.

Do kazdego zlecenia podchodzimy indywidualnie oraz
z nalezyty starannoscia, tak aby zostato wykonane
zgodnie z wymaganiami. Konkurencyjne ceny, termi-
nowos¢ oraz profesjonalna obstuga to dla nas kluczo-  |E—_—_ESSTS—
we aspekty w budowaniu zaufania i utrzymywaniu
dobrych relacji biznesowych z naszymi odbiorcami.

Wdrozony i stale doskonalony SZJ wg 150 9001:2015 gwaran-
tuje wysoki poziom Swiadczonych ustug. Obliguje nas réwniez do

Q‘\-,_a'.\m‘ilm.‘r
oceny i wyboru tylko sprawdzonych dostawcow oraz stosowania w proce- lg“ %
sie produkgji najlepszych surowcéw posiadajacych atesty. g‘ls H
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Oferowane ustugi

projektowanie, wykonawstwo i regeneracja oprzyrzadowania
frezowanie, toczenie, wiercenie itp.
wgtebne i drutowe
plazma, woda
prasa krawedziowg

metody Mig/Mag i Tig




Park maszynowy

OBROBKA SKRAWANIEM

Centrum frezarskie CNC 3-osiowe
producent: +GF+, model: Mikron VCE 800 Pro

Parametry techniczne:

= przejazdy w osi X =800 mm,Y = 500 mm, Z= 540 mm
= stétroboczy: 910 mm x 500 mm

= maks. ciezar detalu: 1100 kg

Centrum frezarskie CNC 4-osiowe
producent: +GF+, model: Mikron VCE 1400 Pro

Parametry techniczne:

= przejazdy w osi X = 1400 mm, Y = 650 mm, Z = 675 mm
= stétroboczy: 1400 mm x 620 mm

= maks. ciezar detalu: 1700 kg

Centrum frezarskie CNC 5-osiowe
producent: +GF+, model: Mikron MILL P 800

Parametry techniczne:

= przejazdy w osi X = 1400 mm,
Y=650mm,Z=675mm
st6t roboczy: 1400 mm x 620 mm
maks. ciezar detalu: 1700 kg

Centrum frezarskie CNC 5-osiowe
producent: DMG MORI, model: DMF 180/7

Parametry techniczne:

= przejazdy w osi X = 1880 mm,
Y =700mm,Z=700mm
st6t roboczy: 2100 x 700 mm

= maks. ciezar detalu: 1500 kg

+GF+
.....
_— "~ —




Park maszynowy

Centrum tokarskie CNC
producent: HACO FAT, model: TUR710 - 2000

Parametry techniczne:

przelot wrzeciona: 105 mm

Srednica toczenia nad tozem: 710 mm
Srednica toczenia nad suportem: 450 mm
dtugos¢ toczenia: 2000 mm

maks. ciezar detalu: 2000 kg

Centrum tokarskie CNC

p

roducent: DMG MORI, model: CLX 450

Parametry techniczne:

przelot wrzeciona: 91T mm

maks. srednica obrabianego preta: 80 mm
maks. $rednica toczenia: 400 mm

dtugosc toczenia: 550 mm

przelot nad suportem: 465 mm

cuTP 55

Elektroerozyjna drazarka wgtebna
producent: +GF+, model: AgieCharmilles FORM P 600

Parametry maszyny:

= przejazdy maszyny [mm]:

—  X=min.600,Y —min. 400, Z— min. 450
= wymiary przestrzeni roboczej [mm]:

—  X=min.1200,Y —min. 800, Z—min. 470
= max. ciezar detalu: 1600 kg

OBROBKA SKRAWANIEM

ELEKTRODRAZENIE

Drutowe Centrum Elektroerozyjne
producent: +GF+, model: AgieCharmilles CUT P 550
Parametry maszyny:

przejazdy maszyny [mm]:
X —min 550, Y — min 310, Z — min 400,
U- min 550,V -310

st6t roboczy: 800 x 500 mm

maks. wymiary obrabianego detalu
1200 x 700 x 400 mm
maks. ciezar detalu: 750 kg




Park Maszynowy

OBROBKA BLACH
GIECIE

Prasa krawedziowa CNC
producent: DURMA, model: AD-Servo 30175

Parametry prasy:

B nacisk: 175 ton, dtugosc giecia: 3000 mm

®  prze$wit: 530 mm, skok: 260 mm, wysieg: 400 mm
®  zakres przesuwu w osi X: 650 mm, w osi R: 250 mm

CIECIE WODA

Ploter tnacy woda, producent: PTV,
model: WJ3015-1Z-5J-CLASSIC

Parametry urzadzenia:

= zakres roboczy maszyny: 3100 x 1600 mm
= wymiary cietego arkusza: 3050 x 1550 mm
= maksymalna grubosc ciecia: 200 mm

= drednica dyszy tnacej: 0,25 do 0,35 mm

SPAWANIE
MasterTig MLS 2300ACDC

Realizujemy ustugi metodami MIG/MAG oraz TIG na ba-
zie whasnych, jak rdwniez powierzonych przez klienta
materiatow.

POWLOKI LAKIERNICZE

Lakierowanie proszkowe
Wymiary kabiny:

= maks. dtugos¢ detalu: 2000 mm
B maks. szerokos¢ detalu: 1500 mm
= maks. wysokos¢ detalu: 1600 mm

Lakierowanie na mokro




Wspétrzednosciowa maszyna pomiarowa
producent: HEXAGON, model: Global S Chrome E 9.15.8

Zakres pomiarowy/przejazd:
® X:900 mm,Y: 1500 mm, Z: 800 mm.

Stykowa, wspétrzednosciowa maszyna pomiarowa
producent: Brown & Sharpe dea, model: MISTRAL 100705

zakres pomiarowy/przejazdy osi: X: 700 mm, Y: 1000 mm, Z: 500 mm
gtowica uchylno-obrotowa PH 10M (Renishaw)

sensor i model TP200; indeksowanie 5°

doktadnos¢ 2,5 um

Wielosensorowa maszyna pomiarowa

% producent: HEXAGON, model: OPTIV
. Performance 322
Parametry cyfrowego projektora pomiarowego: -

= zakres pomiarowy: X =300, Y =200, Z= 200 mm
= rozdzielczos¢ lepsza niz 0,1 um
= zmotoryzowany ZOOM: powiekszenie

od 50x do 290x

Ramie pomiarowe 7-osiowe
producent: Smart Solutions, model: MCAx25+

Parametry ramienia:
= 7asieg: 2500 mm
doktadnos¢ przestrzenna stykowa: +/- 0,038 mm ‘L
powtarzalnos¢ punktowa: 0,027 mm <. x’

N -

o
doktadnos¢ systemu skanujacego: +/- 0,032 mm 2 % ]
Sl TR

Skaner — producent: SMARTTECH 3D,  Parametry skanera:

model: MICRON 3D green stereo = dwie kamery o rozdzielczosci 10 Megapikseli kazda

= stereoskopowy uktad kamer wspdtpracujacych z projektorem,
ktdre umozliwiaja rejestracje trzech widokdw skanowanego
przedmiotu w ramach jednego pomiaru

= dwa obszary pomiarowe 320 x 240 mm i 120 x 80 mm z dedy-
kowanymi certyfikowanymi wzorcami kalibracyjnymi

= doktadnosci dla obszaréw pomiarowych: 320 x 240 mm —
0,02mmoraz 120x 80 mm —0,01 mm




Obrdbka przyrostowa

System druku 3D metoda warstwowego wyciskania surowcow cera-
micznych lub mas pétstatych, model: Gaia Multitool MAXX

Parametry techniczne:

= minimalna wysoko$¢ drukowanej warstwy: 0,1 mm

= obszar pola roboczego: Srednica 45 cm, wysokos¢ 105 cm
= mozliwo$¢ drukowania gling, masami pétstatymi

System 3D metoda natryskiwania ciektej zywicy
fotopolimerowej, model: ProJet 5600

Parametry techniczne:
= wymiar komory roboczej: 518 x 380 x 290 mm
= Rozdzielczos¢ wydruku:
— UHD 600 x 600 x 1600 DPI — warstwa 16 pm
— UHDS 600 x 600 x 1600 DPI — warstwa 16 pm
= mozliwo$¢ drukowania elementéw o twardosci Shore*a w skali AiD

System druku 3D metoda osadzania topionego materiatu FDM
model: Zortrax M300 Dual

Parametry techniczne:

przestrzen robocza: 265 x 265 x 300 mm

rozdzielczo$¢ warstwy: 150-200 pm (dla dyszy 0,4 mm)
minimalna grubos¢ sciany: 450 pm

mozliwo$¢ drukowania materiatéw przezroczystych,
odpornych chemicznie

szerokos¢ wiazki lasera gtowicy pomiarowej: 120 mm
tempo zbierania punktéw rzeczywistych
nieinterpolowanych: 450.000 pkt/s

System druku 3D metoda zespalania materiatu prosz-
kowego za pomoca strumieniowo dozowanej cieczy
zespalajacej CJP, model: ProJet 660 Pro

Parametry techniczne:

pole robocze min. 254 x 381 x 203 mm

mozliwos¢ drukowania w petnej palecie koloréw CMYK
przyrost warstwy w osi Z: 28 mm/h

grubos¢ warstwy: 0,089 do 0,102 mm

rozdzielczos¢: 600 x 540 dpi
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Oferta sprzedazowa

D penetrometr laserowy 2.0

D komory do badania emisji lotnych zwigzkow organicznych (VOC)

D ubijarka do smaréw

D urzadzenie do kontroli szczelnosci opakowar (saszetki, tacki itp.)

D czujniki kontroli potozenia thoka

D zasilacz tukowych Zrédet plazmy

D urzadzenie do spiekania proszkow metoda PPS

D reaktor chemiczny do syntezy nanoproszkow metoda hydrotermalng
D urzadzenie do azotowania jonowego z aktywnym ekranem

Oferta badawcza

badania charakterystyk eksploatacyjnych central wentylacyjnych z odzyskiem ciepta
badanie odpornosci na statyczne oddziatywanie pytéw

badanie odpornosci na dynamiczne oddziatywanie strumienia wody

badanie odpornosci na szybkie zmiany temperatury (szoki termiczne)

badanie duzych obiektéw w komorze klimatycznej

badanie odpornosci na wibracje w regulowanej temperaturze

badanie odpornosci na promieniowanie cieplne i UV (testy starzeniowe)

modelowanie specjalizowanych metod obrazowania multispektralnego i hiperspektralnego
modelowanie metod wysokowydajnej inspekgji optycznej w kontroli jakosci wyrobéw
modelowanie metod pomiarowych 3D




Artur Lalewicz
Kierownik Dziatu Promocji i Marketingu
email: artur.lalewicz@itee.lukasiewicz.gov.pl
kom. 607 506 552, tel. 48 364 93 88

ZI tukasiewicz

Instytut Technologii Eksploatadji

Sie¢ Badawcza tUKASIEWICZ
Instytut Technologii Eksploataji
ul. Putaskiego 6/10, 26-600 Radom
tel. (+48) 48 364 42 41

Centrum Mechatroniki i Prototypowania
e-mail: cmip@itee.lukasiewicz.gov.pl

ﬁ facebook.com/lukasiewiczitee
instagram.com/lukasiewiczitee

@ pl.linkedin.com/company/lukasiewicz-itee

www.itee.lukasiewicz.gov.pl




