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PODSTAWOWE PARAMETRY
�� Klasa konsystencji wg NLGI	 2
�� Penetracja				    272 mm/10
�� Stabilność mechaniczna		  3,5%
�� Temperatura kroplenia		  175°C
�� Lepkość dynamiczna		  13 Pa•s
�� Graniczne obciążenie zużycia	 1 584 N/mm2

�� Graniczny nacisk zatarcia		 3 096 N/mm2

�� Obciążenie zespawania		  > 3 090 N
�� Stabilność oksydacyjna,		  8 h 
Petrooxy, 85°C

ZALETY STOSOWANIA
�� Efektywność przeciwzużyciowa
�� Efektywność przeciwzatarciowa
�� Odporność na działanie wody
�� Stabilność termiczna
�� Stabilność mechaniczna

ZASTOSOWANIE 
Produkt zawiera wysokorafinowany 
olej parafinowy zagęszczony mydłem 
litowym z grupy stearynianów, 
pakiet standardowych dodatków 
uszlachetniających oraz innowacyjny 
dodatek smarny w postaci biowęgla, 
pochodzącego z pirolizy słomy pszenicznej.

Dedykowany jest do smarowania układów 
tarciowych, szczególnie takich, w których wykorzystuje 
się konwencjonalne smary grafitowe, np. siodła ciągników 
siodłowych, przeguby, pióra resorów, inne skojarzenia ślizgowe, 
które poddawane są wysokim obciążeniom mechanicznym.


